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Hlavnim produktem spolecnosti, pro ktery se certifikace systému Fizeni predpoklada, je
Vyroba ocelovych stavebnich dil(i, dilcd, sestav a konstrukci.
\ J
4 N\
Tento produkt odpovida NACE nebo kategorii EN 1090-1+A1
Pocet zaméstnancl v certifikované oblasti 10
Pocet pobocek mimo sidlo spole¢nosti 0
Zvlastni procesy
Certifikované procesy jsou zajistovany vlastnimi zaméstnanci a pomoci outsourcingu
Pocet smén 1,00
\ J

DATA CERTIFIKACNIHO PROCESU

4 )
Normy pouzité pfi certifikaci EN 1090-1+A1
Datum certifikace 6.11.2020 9:00:00 - 6.11.2020 14:15:00
Certifikovano od 29.10.2019
Mista auditu CAAT 100 % EE (IAF ID 3)
Koordinator a vedouci auditor Vondrova Katefina (EN 1090-1+A1)
Auditofi a ostatni Ucastnici Vanék Michal (EN 1090-1+A1 - Technicky expert)
Dalsi u€astnici auditu (jejich funkce)
Datum vytvoreni planu auditu 28. fijna 2020
Celkovy pocet dni auditu (z toho na mistg) 0,70 (0,60)
Zména planu po uvodnim jednani NE
Vyznamné zmény s vlivem na program auditu nebo klientliv NE
systém managementu
Konzultant zapojeny do poradenstvi systému fizeni
Jazyk auditu (zpravy) Cestina
\ J
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1. ROZSAH AUDITU

Kritéria auditu

Kritérii auditu jsou pozadavky normy a stanovené procesy a dokumentace systému managementu organizace. Cilem auditu je potvrdit shodu systému
managementu klienta s kritérii auditu, stanovit schopnost systému managementu zajistit, ze organizace plni pfislusné pravni a jiné pozadavky (audit
systému managementu vSak neni auditem shody s legislativou). Dale pak je cilem stanovit zda efektivita systému managementu umozriuje dosahnout
stanovenych cilt a identifikovat oblasti pro potencialni zlepSovani.

Popis certifikované spole€nosti a jeji ¢innosti

Infrastruktura, poboéky a mista podnikani
Sidlo spole¢nosti a vyrobni prostory v¢é. administrativy jsou umistény ve vlastnim objektu na adrese: Domanin 27, 379 01 Trebon

Vyrobni zafizeni nebo podpora sluzeb

Veskera pouzivana zafizeni jsou majetkem spole¢nosti. K vyrobnimu vybaveni spole¢nosti patfi: strojni pily, svarecky, ohrafovaci lisy, tabulové nuzky,
ohybacku, vrtacky, sloupovy jefab a vysokozdvizny vozik.

Tepelné déleni materialu, povrchové Upravy a NDT zkou$ky zajistovany pfedevsim subdodavatelsky

Popis vyrobkl nebo sluzeb
Spole¢nost vyrabi prevazné: Ocelové stavebni konstrukce v rozsahu EXC 2, haly, pfistfeSky, schodisté, zabradli, atd.

Lidské zdroje
Ve spole¢nosti je zaméstnano 20 pracovnikd a z toho je 5 svarecl s potfebnymi kvalifikacemi. VSichni pracuji v jednosménném provozu.

Rozsah certifikace

Ocelové stavebni dily, dilce, sestavy a konstrukce rozsah: vyroba ocelovych stavebnich dild, dilcli sestav a konstrukci tfidy provedeni do EXC2 dle EN
1090-2.

Oblasti vyloucené z certifikace
Navrh a vyvoj

Cile auditu

Cile auditu, kdy bylo metodickym zpusobem mozno potvrdit shodu systému managementu klienta s kritérii auditu, stanovit schopnost systému
managementu zajistit, Ze organizace plni pfislusné pozadavky, dosahuje ocekavanych vysledkud a systém managementu je efektivni a umi identifikovat
oblasti pro potencialni zlepSovani véetné systému pfezkoumani vedenim a internich auditl - bylo dosazeno.

Priibéh certifikace

Vylouéeni odpovédnosti
Audit je zalozen na procesu vybéru dostupnych informaci, a proto se v auditorskych diikazech vzdy vyskytuje prvek nejistoty, ktery se mize odrazit v
Zjisténich auditu. Ti, ktefi spoléhaji na vysledky auditu a zavéry, by méli tuto nejistotu zohlednit.

Ugastnici tvodniho a zavéreéného jednani
Petr Rozboud, majitel spole¢nosti

Ing. Ladislav Bednaf, svarecsky technolog
Michal Vanék, technicky expert

Katefina Vondrova, vedouci hodnotitel pro CPR

Metody auditu

Byla provedena metoda vzdaleného posuzovani CAAT/ICT v rozsahu 100 % - EE (IAF ID 3)

Forma provedeni auditu: videokonference (VIBER®, SKYPE®, atd), komunikace emailem

Predmétem auditu byly jak hlavni, tak fidici a podprné procesy. Audit byl proveden metodou posouzeni na dalku - 100% CAAT. Uvodni jednani
prostfednictvim videohovoru - watsapp. Posouzeni dokument(i a zaznam( prostfednictvim zaslanych emaill, a to synchronné v redlném ¢ase dle planu
auditu.

Popis vzorkovani
Na zakladé informaci z Uvodniho jednani a nahodného vybéru byla vybrana zakazka ¢. 20104 OK schodisté vnéjsi BVH ZKW Werk Haag. Na této
zakazce byl proveden vertikalni audit.

Statistika vzorkovani

Rozhovory byly vedeny s vybranymi zaméstnanci spolecnosti - napt.: svare¢ a svafecsky dozor - v ramci watsapp komunikace.
Pochiizka dilnou a kontrola skladu materialu byla provedena v ramci watsapp rozhovoru se svare¢skym dozorem.

Ovéreni vyznamnych a méné vyznamnych neshod z predchoziho auditu

Oblasti pro zlepSeni byly provéfeny v ramci videohovoru Watsapp

LOGO certifikacni spole¢nosti a odkaz na certifikaci
je pouzivano obvyklym a nezavadéjicim zplisobem a neni v rozporu z obchodnimi podminkami
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2. CHARAKTERISTIKA SYSTEMU A MATICE SHODY - EN 1090-1+Af1

Charakteristika systému

Pfezkoumani pozadavki( a technické pfezkoumani

Prezkoumani pozadavkl provadi Petr Rozboud a svare¢sky dozor - SD. Prezkoumani technickych podkladd = vykresové
dokumentace provadi SD. Na zakladé prezkoumanl dokumentace SD urcuje, jaké budou pouzity WPS z evidence WPS a kvalifikovani
svareci ze seznamu svarecd. Pracovni postupy jsou uvedeny ve Smérnici jakosti - Standardni poZzadavky podle CSN EN ISO 3834-2 -
ze dne 18. 02. 2014 a Smérnici Vyroba a montaz ocelovych konstrukci podle CSN EN 1090-1 se zapracovanymi pozadavky CSN EN
1090-2. Osoba odpovédna za svafovani je SD a za systém jakosti majitel firmy Petr Rozboud.

Normativni, legislativni a jiné souvisejici pozadavky

V ramci auditu byl pfedlozen seznam norem vztahujici se na vyrobni Cinnost, spolecnost vyuziva aktualni normy a souvisejici
dokumenty. Spolecnost pro certifikované Cinnosti pouziva normy: CSN EN 1090-1, CSN EN 1090-2, CSN EN ISO 3834-2, CSN EN
ISO 14731, CSN EN 1011-1, CSN EN 1011-2, ISO 9606-1, ISO 15607, ISO 15608 ISO 15609, ISO 15614-1, ISO 9712, ISO 17637,
ISO 5817..v8e v platném, aktualnlm znéni.

Smluvni subdodavky a fizeni subdodavatel(

Spolecnost vyuzivd smluvni subdodavky na tepelné déleni materialu, NDT zkousky, nakup materidlu a povrchové Upravy (zarovy
zinek). V pripadé nutnosti RTG zkous$ek je osloven zplisobily dodavatel.

Byly dolozeny nakupni objednavky na zakladni a pfidavny material a k tomu doklady o jakosti naof.: 3.1 S235 JR+N plate
10x2000x6000, 3.1 S235 JRH profil 100x50x3, 3.1 S235 JR+M profil 50x50x5 od Steel Profil.

Organizaéni struktura a pfifazené odpovédnosti
Organizacni schéma zahrnuje SD a Jmenovani popisuje jeho pravomoci a odpovédnosti, jakozto i pravomoci ostatnich pracovnikl v

ném uvedenych. Postup pro identifikaci a sledovatelnost a Postup pro neshody je uveden ve Smérnici jakosti podle CSN EN ISO
3834-2.

Personal

Spole¢nost ma zpracovany a byl pfedloZzen seznam 5 svarec(i s odpovidajicimi kvalifikacemi podle ISO 9606-1: napf.: Josef Hlavac
EN I1SO 9606-1 135 T BW FM1 S t2,9 D60,3 H-L045 ss nb, 135 P FW FM1 S t10,0 PF ml, Petr Rozboud EN ISO 9606-1 135 P BW
FM1 S s12,0 PF ss nb.

Byla provéfena kvalifikace svarfeCského dozoru Ing. Ladislav Bednafr, EWT/CZ 00089, Jmenovaci dekret svareCského dozoru ze dne
10.02.2014, kde ma stanovené odpovédnosti a pravomoci, dale Dohoda o provedeni prace ze dne 2019.

Pracovnici kontroly a zkouSeni

Dale byl doloZzen jmenovaci dekret zastupce svéretského dozoru Josefa Hlavace ze dne 02.04.2015. Pracovnici provadéjici kontroly
svarl VT, p. Ing. Ladislav Bednar - osv.¢. 140 VW z 16. 10. 2018, Josef Hlavac¢ - zaskoleny svarecskym dozorem dne 2.4.2015, maiji
zplsobilosti, pravomoci a odpovédnosti uvedené ve Jmenovacich dekretech ze dne 2.4.2015. Byla dolozena zprava od o¢niho lékare
od MUDr. Hlinkova ze dne 25.11.2019 (objednano na prosinec 2020).

Planovani a fizeni vyroby

Postup pro planovani vyroby je uveden ve smérnicich. Svarecsky dozor urCuje k zakazkam WPS na zakl. platnych WPQR. Byl dolozen
seznam WPS a WPQR.

Rozpis praci na zakazku je zpracovavan ve vyrobni priivodce. Pracovni postupy a plany kontrol a zkous$ek jsou vypracovany dle
pozadavku zakaznika, nebo vyrobkovych norem. Spolecnost neprovadi navrh a vypocty svarfovanych vyrobkd, vyrobni dokumentace je
dodavana vyhradné zakaznikem.

Vstupni materialy do vyrobniho procesu

Material je nakupovan pfimo na zakazku a je skladovan ve skladovaci hale. Identifikace materialu je provadéna nasledujicim
zplsobem: neoznaceny material je z materidlové sk. 1.1. Materialy vy$si jakosti jsou oznaceny popisem. Misto pro technologické
zbytky je oznacené tabulkou. Bylo provéfeno skladovani a vydavani pfidavnych material(. Sklad PM je uzamcen, je zde méfena
teplota a vlhkost a v8e je zaznamenavano. Dale byly provéfeny zdznamy o vydeji pfidavného materialu. Material je vydavan
povérenou osobou.

Vyrobni procesy a pracovni postupy

Spolecnost vyuziva ke svafovani metody: 135, pro pouzivané metody a svafované materialy sk. 1.1, 1.2 ma kvalifikované svarece,
WPS a WPQR. Byl dolozen seznam WPS a WPQR: €. 1/2014 135 FW t=5,0-20,0 S235 sk. 1.1 €. 2/2014 135 FW t=3,0-12,0 S235 sk.
1.1 & 3/2014 135 BW t=2,0-3,8 FW T=2,0-5,8 S235TR2 sk. 1.1 ze dne 22.04.2014, ¢. 4/2014 135 BW - vicevrstvy t=10,0-40,0 mm
S355J2N TR2 sk.1.2 €. 07.184.966 135 BW jednovrstvy t 2,0 - 3,8, P235 TR2, sk. 1.1, PED.

Byla provéfena zakazka ¢. 20104 OK schodisté vnéjsi BVH ZKW Werk Haag. Popis viz poznamka.

Vyrobni zafizeni a jeho udrzba

Postupy pro zaftizeni jsou uvedeny ve Smérnici jakosti. Byl dolozen seznam naradi, stroju a zafizeni a plan revizi. Navody na obsluhu
jsou k dispozici u jednotlivych stroji a zafizeni. Byly doloZzeny zadznamy z provadénych revizi: Zprava o revizi elektrického zafizeni
napf.: pila pfimocara, pasova bruska ze dne 15.7.2020, dale Lis excentricky, nlizky tabulové ze dn e 26.10.2020 ; Protokoly o kontrole
svarovaciho zafizeni ze dne 27.10.2020 napt.Fronius 2500. Dale Zprava o revizi elektr.zafizeni pravidelna - dilna ze dne 21.10.2020.
Byly dolozeny zpravy o validaci svar. zdroj(.
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2. CHARAKTERISTIKA SYSTEMU A MATICE SHODY - EN 1090-1+Af1

pokracovani ...

ZkuSebni zafizeni a jeho adrzba

Pfedlozen Seznam zafizeni a Plan udrzby stroji a zafizeni. Byl dolozen Plan revizi a kontrol ruéniho narfadi, svafovacich zafizeni a
autogenu vcetné zaznamu.

Byly dolozenydoklady o revizi El.kladkostroj, VZV Desta a Mitsubishi a dale tlakové nadoby - proved| Vitezslav Havel dne 22.6.2020
v€etné zaskoleni obsluh TNS.

Revize byly provedeny techniky - Vitézslav Havel - ZZ - 0474/8/19/R,Z-ZZ-a,b,c,e a Pavel David - elektro - 11736/5/16/R-EZE1B.

Skladovani a manipulace

Postupy pro skladovani materialti jsou uvedeny ve Smérnici - Podminky zajisténi kvality svareéskych praci podle CSN EN 1SO 3834-2.
Byly provéreny skladovaci prostory zakladniho materialu a dale bylo provéfeno skladovani a vydavani pfidavnych materiald - sklad je
uzamcen, je zde méfena teplota a vlhkost a v8e je zaznamenavano v deniku prostiedi. Dale byly provéfeny i zaznamy o vydeji
pridavného materialu.

v vrs

Kalibrace a validace méficich, kontrolnich a zkuSebnich zaftizeni

Postup pro méfici zafizeni je uveden ve Smérnici jakosti. Byl dolozen seznam méfidel a jmenovani metrologa s uvedenim
odpovédnosti a pravomoci. Evidencni karty méfidel - metr svinovaci KL €. 148-002-14 ze dne 07.02.2014 od HKMkalibra s.r.o., Uhelnik
pfilozny KL €. 136-004-14 ze dne 04.02.2014, od HKM kalibra s.r.o0., Mikrometr tfrmenovy KL ¢. 205-001-14 ze dne 19.02.2014 od
HKMkalibra s.r.o. Majitel firmy stanovil Ihatu kalibrace méfidel na 9 let. Kontroly méfidel jsou provadény 1x ro¢né.

Pocateéni zkousky typu
Byl dolozen Protokol o uvodni zkouSce typu €. 1/2019

Vyhodnoceni zkousek, vypocti a kontrol

U provérované zakazky byly planovany kontroly - rozmérové, vizualni 100%, povrchové Upravy - vysledek kontrol je uveden ve vyrobni
pravodce. Dal$i NDT kontroly nebyly zakaznikem poZadovany. Kontroly provadi pracovnici - svafecsky dozor a jeho zastupce.

Neshodné vyrobky a opatfeni k napravé
Postup je uveden ve smérnicich. Nebyl zaznamenan zadny pfipad neshodného vyrobku.

Identifikace a sledovatelnost ve vyrobé

Postup pro identifikaci a sledovatelnost je uveden ve smérnicich. Identifikace je zajisténa ¢aste€nym oznacenim zakl. materiala =
odpovida EXC2 nebo je material oznacen Cislem zakazky. V pribéhu provérky byly doloZzeny veSkeré pozadované zaznamy spravné
fizené dle postupu.

Systém fizeni vyroby, zdznamy o jakosti, interni audity

Systém fizeni vyroby je ve spolecnosti zaveden od roku 2014. Spolecnost byla jiz dfive certifikovana dle EN 1090-1 a byla drzitelem
OsvédcCeni o shodé fizeni vyroby. Zaznamy o jakosti jsou vedeny dle stanoveného postupu. Pfi auditu byly dolozeny vSechny
pozadované zaznamy.
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Matice shody - EN 1090-1+A1

4 N

Nazev prvku normy Stupen Ovéreni pri
spinéni dal$im auditu

Rozsah zavedeni systému fizeni vyroby (FPC), Propojenost procest I ANO
Propojenost procest (FPC) I ANO
PInéni pravnich pozadavku ] ANO
Plan vyroby, Planovani kvality I ANO
Organiza&ni uspoFadani systému fizeni vyroby (FPC) ] ANO
Vrcholové vedeni a odpovédny zastupce, Odpovédnosti a povinnosti pracovnikd, ] ANO
Vzdélavani pracovnikud
Interni audity, Pfezkoumani vedenim _ ANO
Rizeni subdodavek I ANO
Rizeni vyrobnich proces( I ANO
Kontrola kvality konstrukénich materialt (vstupni kontrola), Mezioperacni kontrola, Kontrola ] ANO
hotového vyrobku (vystupni kontrola)
Pocgateeni zkouska typu, Cetnost provadénych zkousek ] ANO
Zaznamy z provedenych zkousek I ANO
Kontrolni, méfici a zkuSebni zafizeni _ ANO
Stroje a zafizeni (zajisténi trvalé spolehlivosti) I ANO
Plan kalibrace a udrzby I ANO
Identifikace a sledovatelnost vyrobku _ ANO
Dodavka, manipulace a skladovani ] ANO
Rizeni nebezpeénych latek I ANO
Rizeni neshod, StiZznosti a reklamace (zpétna vazba), Napravné opatteni nalezii z _ ANO
minulého posouzeni

pozadavky normy a vlastni fidici dokumentace jsou nalezité spinény, vzniklé nedostatky jsou zachyceny a odstranény
v prubéhu procesu

pozadavky normy a vlastni fidici dokumentace jsou spIinény, vzniklé nedostatky v3ak nejsou vzdy zachyceny a odstranény
v priibéhu procesu nebo se jedna o formalni pinéni pozadavkd normy bez pfinosu pro spole¢nost. Mohou byt auditorem
stanoveny méné vyznamné neshody

0 II

pozadavky normy a vlastni fidici dokumentace nejsou plnény, podle rozsahu neplnéni a jeho vlivu na funkénost systému
auditor formuluje méné vyznamné neshody nebo vyznamné neshody
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Seznam nahlizené dokumentace - EN 1090-1+A1

Nazev dokumentu

Technical Documentation

Doklady k objednavkam materialu, doklady o jakosti
Zaznamy o revizich zafizeni

Zaznamy o kalibracich méfidel

Doklady o zpUsobilosti svarecu, SD a ZSD

WPQR, WPS

W LL-C (Certification)
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Dokument €. (nebo z)
zakazka ¢. 20104 OK
schodi$té vnéjsi BVH ZKW
Werk Haag

Nahlizeno

ANO (CAAT)

ANO (CAAT)
ANO (CAAT)
ANO (CAAT)
(
(

ANO (CAAT)
ANO (CAAT)




DalSi zjisténi z auditu - EN 1090-1+A1

Zakéazka:

Byla provéfena zakazka €. 20104 OK schodisté vnéjsi BVH ZKW Werk Haag , zakaznik: KMR Metall; k zakazce bylo
doloZeno: Objednavka, Vyrobni privodka kde je uvedeno oznaceni zakazky, prezkoumani vykresové dokumentace
svaretskym dozorem s potvrzenim vyrobni skupiny EXC2, zakl. materialu S235 a pfidavného materialu G3Si1, WPS ¢.
1,2/2014, priprava povrchu P1, ur¢ené subdodavky - mechanické a tepelné déleni (vypalky), uréeni svareci - p. Hlavac,
Dvorak, Rozboud, uréeni stupnu jakosti - C. U zakazky byly planovany kontroly - rozmérové, vizualni 100%.
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3. SOUHRN VYSLEDKU AUDITU

3.1. Silné stranky spolecnosti

EN 1090-1+A1

Stabilni zaSkoleny personal.
Dobfe nastaveny funguijici procesy.

3.2. Neshody a oblasti ke zlepSeni

Sumar neshod a oblasti ke zlepSeni

Z&adna neshoda nebo oblast ke zlep$eni

3.3. Neshody a oblasti ke zlepSeni z pfedchoziho auditu (2019)
Oblast ke zlepSeni 1

Neopomenout aktualizovat Iékafskou zpUsobilost pro SD a zastupce SD.
VyreSeno
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4. NASLEDNY POSTUP, ZAVERECNA UJEDNANI A DOPORUCENI

Dékujeme v8em, ktefi se podileli na organizaci a rovnéz t€m, co se zucastnili auditu. Jsme radi, ze provéfovani systému fizeni ve vasi spole¢nosti
probéhlo hladce a v pratelské atmosféfe.

Ocekavané vysledky

Zadatel o certifikaci (certifikovana spole¢nost) byl informovan o vhodnosti akreditované certifikace v tom smyslu, e ,pro dany rozsah certifikace miize
organizace s certifikovanym systémem fizeni, ktery spliuje a vhodné uplatiuje pfislusné pozadavky na systém fizeni, zajistit trvalé poskytovani svych
sluzeb a/nebo svych produktu splnujicich pozadavky zakaznikd, prislusné zakony a nafizeni, aby zvysila spokojenost zakaznikd*.

Pouziti loga LL-C

Po ziskani platného certifikatu je klient opravnén pouzivat logo certifikacni spole¢nosti nebo soukromé schématu po dobu platnosti certifikatu. V pfipadé
certifikace systému, certifikace procesu nebo Uplného posouzeni technické dokumentace se tato znacka nesmi pouzivat na vyrobku nebo obalu
vyrobku, ktery spotiebitel vidi, nebo jakymkoli jinym zplsobem, ktery Ize interpretovat jako oznaceni shody konkrétniho vyrobku. Pouziti a umisténi loga
nesmi zpUsobit zmatek mezi klientem a certifikacni spole¢nosti, ani nesmi vyvolat faleSny dojem, Ze certifikace se vztahuje na konkrétni produkt
namisto systému fizeni, pokud neni z certifika¢niho schématu jasné, ze neni o posuzovani konkrétniho vyrobku, pfi kterém se ovéfuje jeho soulad se
zakladnimi pozadavky, které jsou dany normativnim nebo jinym pravnim dokumentem.

Vysporadani neshod, oblasti pro zlepSeni
Nalezy z auditu jsou uvedeny v pfedchozi kapitole ve formé vyznamnych neshod, méné vyznamnych neshod a oblasti ke zlepSeni. Timto Vas zadame
o jejich vyporadani nasledujicim zptsobem:

Vyznamna neshoda

Pokud byla nalezena, bude formulovana v protokolu o neshodé, ktery je pfipojen k této zpravé. Zavazna neshoda je tak nedostatecné spinéni
standardnich pozadavkd, Ze certifikat neni mozné vydat (nebo se musi zacit jeho odstranéni), pokud Zadatel o certifikaci neukon¢i své vyporadani.
Pokud se béhem auditu vyda vyznamna neshoda, klient musi poskytnout CB objektivni dikaz o vySetfovanych kauzalnich faktorech a rizicich, které
vystavuiji a jejich navrhovaném planu napravnych opatteni (SPP). Toto se poskytne do 30 dnu po auditu. Postup zi¢tovani musi zadatel zformulovat ve
stejném formulafi (Protokol o neshodé). Hlavni neshoda se uzavie do dalSich 60 dnl provedenim napravného opatieni (CA) a predlozenim dikazu CB.
Po ukonceni uspokojivého vyrovnani neshod Ize audit ukongit s pozitivnimi vysledky. CB poskytuje zplisob ovéfovani zuctovani neshod.

Méné vyznamna neshoda

Méné vyznamna neshoda je nedostatec¢né splnéni pozadavku normy takového rozsahu, Zze nebrani vystaveni certifikacniho dokumentu a jeji
vyporadani mize byt provedeno po vystaveni certifikacniho dokumentu. Certifikacni spolec¢nost musi byt informovana o jejim vypofadani nebo v pfipadé
namitky o jeji relevanci ve lhGté 12 mésicld od posledniho dne auditu / posuzovani. Zplsob ovéfeni vyporadani této Méné vyznamné neshody je
predmétem monitorovani, recertifikaéniho auditu nebo nasledného posuzovani. V pfipadé nedostate¢ného vyporadani "Méné vyznamné neshody"”
Muze byt preklasifikovana na vyznamnou neshodu a ohrozit platnost certifikacniho dokumentu.

Oblast ke zlepSeni

Oblast ke zlepSeni je komentar ke zlepSeni systému fizeni nebo zplsobu lepsiho a efektivnéjsiho plnéni nékterych pozadavku (zejména se jedna o
odstranéni formalnich plnéni pozadavk( normy nebo optimalizaci feSeni). Podle akreditacnich kritérii nemusi certifikovana spole¢nost na tato
doporuceni aktivné reagovat, avdak pfi véts§im mnozstvi "oblasti ke zlepSeni" a jejich ploSném ignorovani mize byt pfi nasledném auditu konstatovan
shizeny stupen vykonnosti sytému.

Doba certifikace a platnost certifikatu

Doba, po kterou certifikovana spole¢nost je zavazana udrzovat funkéni systém fizeni a certifikacni spolecnost provadét dozor, je shodna s dobou
platnosti certifikatu. B€hem platnosti je certifikacni spoleCnost povinna provést kazdoro¢ni dozorové audity v misté Cinnosti certifikované spole¢nosti,
pokud neni vyjime€né stanoveno jinak jinym normativnim &i legislativnim pozadavkem. Prvni dozorovy audit po prvotni certifikaci musi byt zahajen ve
Ihaté 12 mésich od data ukonceni certifikacniho auditu, nasledny dozorovy audit musi byt zahajen ve vyro¢ni Ihuté od data ukonceni prvniho
dozorového auditu s toleranci maximalné 45 kalendarnich dni.

Ke konci platnosti certifikatu je v pfipadé zajmu objednatele pfipravena smlouva na dalsi certifikacni obdobi s moznym cenovym zvyhodnénim (pfi
zachovaném rozsahu certifikace). Pro zachovani cenového zvyhodnéni, recertifikacni audit/posuzovani musi probéhnout do konce platnosti ptivodniho
certifikacniho dokumentu. V zavaznych pfipadech je mozné formou sdéleni a zdivodnéni pozadat o odklad dozorového auditu/posuzovani, pficemz
schvaleni této vyjimky je vyluéné na certifikacnim organu. V pfipadé neumoznéni provedeni dozorové navstévy musime podle akreditacnich kritérii
zapocit proces odebirani certifikatu a tuto skute¢nost zvefejnit.

Povinnosti certifikované spole€nosti
Zakladni povinnosti certifikované spolecnosti vyplyvaji z uzaviené smlouvy a obchodnich podminek, které jsou jeji soucasti.

Drzitel certifikatu je zejména povinen udrzovat svUj systém Fizeni funkéni po celou dobu platnosti certifikatu a aplikovat zmény v systému fizeni, které
vyplynou ze zmén v pozadavcich pfislusné normé nebo akreditacnich kritériich a to na zakladé doporuceni zaslanych ze strany certifikacni spole¢nosti.

Dale certifikovana spolecnost je povinna registrovat a dokumentovat veSkeré namitky tfetich stran tykajici se jejiho systému fizeni a nalezité o tom
informovat certifikacni spole¢nost.
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Povinnosti certifikacni spoleCnosti

Zakladni povinnosti certifikované spole¢nosti vyplyvaji z uzaviené smlouvy a obchodnich podminek, které jsou jeji soucasti. Certifikacni spole¢nost je
zejména povinna udrzovat svou akreditaci a provést audity/posuzovani v dohodnutych lhiitdch a zajistit nestrannost pfi auditech/posuzovani. Déle je
certifikacni spolecnost povinna sledovat zmény v pozadavcich pfislusnych norem a informovat certifikovanou spole¢nost v dostatecném Casovém
predstihu a v pfimérenych |hitach fesit namitky a stiznosti objednatele Ci tietich stran.

Odvolani

Zadatel o certifikaci (certifikovana spole¢nost) je opravnéna podat jakoukoliv stiznost na postup certifikaéni spole¢nosti nebo jednotlivych auditord.
Stiznost nebo reklamaci zasilad Zadatel o certifikaci (certifikovana spole¢nost) v pisemné formé. Rovnéz miize vznést pfipominky k této zpravé. Zavazné
odvolani, jako jsou namitky certifikované spole¢nosti k nestrannosti auditora nebo rozhodnuti o nenarudeny ¢&i odebrani certifikatu, fesi nezavisla
odvolaci komise ve lhité 30 dnd. Ostatni pfipominky nebo namitky jsou feSeny operativné a v odpovidajici Ih(té.

Poskytnuti zpravy tfetim stranam

Tato zprava shrnuje vysledky auditu. Zprava je poskytnuta zakaznikovi, jedna elektronicka kopie je ulozena u LL-C (Certification). Zakaznik je opravnén
pfedat tfeti strané pouze Uplnou zpravu. Obsah této zpravy a vSechny zaznamy z auditu jsou pokladany za duvérné, pficemz tfetim stranam s vyjimkou
akredita¢nich organu a vlastnik( soukromych schémat Ize poskytnout pouze se souhlasem zakaznika.

Vzdalené posuzovani, EE IAF ID3

Z dlivodu mimoradnych udalosti (stanovenych dle IAF ID3) byl proveden audit na zakladé ,vzdaleného“ posouzeni pomoci ICT/CAAT metody, a to pfi
plném souhlasu s posuzovanym klientem. Moznost provedeni vzdaleného posuzovani byla ovéfena a akceptovana certifikacni spolecnosti, béhem
tohoto ovéfovani byla infrastruktura spolecnosti posouzena jako vhodna pro moznosti vzdaleného posuzovani. Metody vzdaleného posuzovani byly
provedeny v plném souladu s dokumenty IAF ID 12: “Principles on Remote Assessment”, IAF MD 04: “Use of Information and Communication
Technology (ICT) for Auditing/Assessment Purposes“. Béhem vzdaleného posuzovani bylo vyuzito ke shromazdovani, uchovavani, ziskavani,
zpracovani, analyze a prenosu informaci pomoci vhodnych ICT technologii a pfistupl pfi plném dodrzeni vSech pozadavkl ,Nafizeni Evropského
parlamentu a Rady (EU) 2016/679 o ochrané fyzickych osob v souvislosti se zpracovanim osobnich udajii a o volném pohybu téchto udaji“.

Zavéreéné doporuceni
e N

Celkovy cil auditu (dle specifikace v planu) byl dosazen. DoloZena shoda systému fizeni byla méfena pomoci vysoce kvalitniho procesu. Dale
byla ¢innost klienta porovnana s pozadavky norem. Bylo potvrzeno, Ze MS organizace je schopny plnit platné pozadavky pfislusnych norem a
dosahnout o¢ekavanych vysledkd pro akreditovanou certifikaci, uvedenych v Komuniké ISO-IAF pro akreditovanou certifikaci. Organizace
spliiuje a vhodné realizuje pfislusné pozadavky na MS, a mlze zajistit dal&i poskytovani této sluzby nebo produktd ve shodé s pozadavky
zakaznika nebo pfislusnymi zakony a nafizenimi, aby zvysSila spokojenost zakaznika. Toto prohlaSeni bylo u¢inéno na zakladé posouzeni, do
jaké miry byly splnény pozadavky jednotlivych norem. Toto posouzeni je dolozeno v matici shody v této zpravé. CilG auditu, vymezenych v
kapitole 1 - Rozsah auditu, bylo Uspésné dosazeno. Déle auditofi posoudili rozsah certifikace a zjistili, Ze plné pokryva soucasné aktivity
auditované organizace.

S ohledem na vysledky auditu doporucuiji
ponechat v platnosti certifikat systému fizeni s pozadavky normy EN 1090-1+A1

pro pfedmét ¢innosti
Vyroba ocelovych stavebnich dild, dilct, sestav a konstrukei.

LL-C (Certification) Bc. Katefina Vondrova

LL-C (Certification) Czech Republic a.s.
Pobrezni 620/3, 186 00 Praha 8 - Karlin
ICO 27118339

(Certificanon)
Czech Republic a5
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5. Dalsi Specifikace

Technical Specifications

Technical specifications

Execution class EXC 2

CE marking methods 1,2,3

Welding Supervision according to EN 14731, chap. 6.2

Welding supervision Qualification

External Responsible Ing. Ladislav Bednar EWT/CZ 00089 6.2.3

Welding processes & Materials

Welding Processes according to ISO 4063 Material group(s) according to CEN ISO/TR 15608

135 1.1,1.2




